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Læs venligst brugsanvisningen, før WDL 
svirveløjebolt til fastboltning tages i brug 
første gang. Vær sikker på, at du har 
forstået alle anliggender. 
Tilsidesættelse kan føre til alvorlige person- 
og tingskader, og garantien vil bortfalde.  

1. Sikkerhedsvejledning 
 

Advarsel 
Hvis svirveløjebolten er samlet forkert, 
er skadet eller bruges forkert, kan dette 
føre til person- og tingskader, hvis 
lasten falder af. Sørg for at efterse 
alle svirveløjebolte før brug. 

 
 Når svirveløjebolten er installeret, skal 

den roteres 360°. 
 Der henvises til den tyske standard under 

regel 500 (DGUV BGR 100-500) eller 
andre nationale love. Alt eftersyn skal 
foretages af kompetente personer. 

 
2. Anvendelsesformål 
 Svirveløjebolten må kun anvendes til 

anhugning af lasten og løft. 
 Beregnet til løfteformål. 
 Svirveløjebolten kan også bruges som 

forankringspunkt til fastgørelse af 
forankringsanordninger. 

 Svirveløjebolten må kun bruges til de 
formål, der er beskrevet i denne 
vejledning. 

 
3. Brugsanvisning 

 
3.1 Generelle oplysninger 
 Svirveløjebolten bør ikke anvendes i 

miljøer, der er påvirket af kemikalier, 
såsom syre og damp. Hvis dette ikke kan 
undgås, 

bør du kontakte producenten for angivelse af, 
hvordan den bruges korrekt. 

 
 Temperaturpåvirkning: 

Når der anvendes DIN/EN-bolte i 
svirveløjeboltene, skal den maksimale 
arbejdsbelastning reduceres: 
-40°C til 100°C - ingen reduktion (-40°F til 
212° F)  
100°C til 200°C - minus 15 % (212°F til 
392°F) 
200°C til 250°C - minus 20 % (392°F til 482°F) 
250°C til 350°C - minus 25 % (482°F til 662°F) 
Temperaturer over 350°C (662°F) er ikke 
tilladt. 

 
Bemærk møtrikkens maksimale temperatur 
(valgfrit): 
-Fastspændingsmøtrikken kan i henhold til 
DIN EN ISO 7042 (DIN 980) kun anvendes op 
til +150°C (302°F). 
-Kravemøtrikken kan i henhold til DIN 6331 
kun anvendes op til 300°C (572°F). 

 
 Svirveløjebolten er forsynet med bolte, 

der er 100 % testet for revnedannelse. 
Brug kun originale dele som erstatning. 

 
3.2 Samlevejledning 
 Når belastningen på hver enkelt 

svirveløjebolt er bestemt, vælges den 
korrekte størrelse bolt ved hjælp af dataene 
for maksimal arbejdsbelastning i Tabel 1. 

 Materialekonstruktionen, som 
svirveløjebolten fastgøres til, skal være 
kraftig nok til at kunne modstå den kraft, 
der påføres under løft, uden 
formforandring. Vi anbefaler følgende 
minimum i forhold til boltlængder: 
(M = diameter på svirveløjebolt, f.eks. M 20) 
• 1,5 x M i stål 
• 1,5 x M i støbejern 
• 2 x M i aluminiumslegeringer 
• 2,5 x M i aluminium/magnesium-legeringer 

 
 Der skal sikres en plan boltningsoverflade. 

Hullerne skal bores med en passende dybde 
for at sikre kompatibilitet med 
understøtningsfladen. 

 Svirveløjeboltene skal placeres som 
beskrevet herunder: 



-Svirveløjeboltene skal være lodret over midten af 
lasten ved ét ben. 

 
 
 

 
 
 
 

-Svirveløjeboltene skal være med lige stor 
afstand til/over midten af lasten ved to ben. 

 

 
-Svirveløjeboltene skal placeres symmetrisk 
omkring midten af lasten ved  tre og fire ben. 

 

 
 Belastningssymmetri: 

Brug følgende formular som 
beregningsgrundlag for symmetrisk 
belastning: 

 

Beregningen af belastningen er som følger: 
 

 Symmetrisk Asymmetrisk 

2 Ben 2 1 

3/4 Ben 3 1 

 
 Sæt løfteaggregatet fast, idet der sikres 

frigang til løftepunkt (løftering) (Fig. 1). 
 Påfør delvis belastning og tjek, at rotation og 

justering er korrekt. Der bør ikke være 
sammenstød mellem lasten (arbejdsemnet) 
og løftepunktet (Fig. 2). 

Fig. 1 
 

 
Fig. 2 

 
3.3 Brugsvejledning 
 Svirveløjebolten må ikke røre kanten og 

skal have frirum til at bevæge sig. 
 Under løft skal brugere undgå miljøer 

med skarpe kanter, der kan forårsage 
skade. 

 Følgende brug er tilladt. 
 
 

 

 
Hejsekrogens rotationsområde 



 Følgende brug bør undgås. 
 

 
 

 
3.4 Periodiske eftersyn: 
 Svirveløjebolten bør efterses med jævne 

mellemrum afhængig af brugen, men mindst 
en gang om året. Dette bør gøres af en 
kompetent person. 

 Eftersynshyppigheden afhænger af 
brugstilstanden. Slitage eller korrosion øges 
ved hyppig brug. I sådanne tilfælde kan 
brugeren have behov for eftersyn flere gange 
om året. 

 
4. Eftersynskriterier 
Inden hver betjening observeres og kontrolleres 
følgende punkter i en gennemsnitlig periode: 
 Svirveløjebolten skal være komplet. 
 Tegn på revner. 
 Svirveløjebolten skal have frirum til at rotere. 
 Ændring af formen på komponentens dele. 
 Bekræft kompatibiliteten på boltgevind 

og gevindhullets 
drejningsmomentkontrol. 

 Den maksimale arbejdsbelastning og 
producentens stempel skal være synligt. 

 Mekanisk beskadigelse f.eks. hak, især på 
højtryksområder. 

 Slitage bør ikke overskride 10 % af 
tværsnittets diameter. 

 Tegn på korrosion. 
 Skade på bolte, møtrikker og/eller 

gevind. 

 
Tabel 1: Svirveløjebolt normal prøvebelastning 
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Tabel 2: Svirveløjebolt Specifikationer 
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