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Anschlagpunkte 
Lifting Points

Bezeichnung
Code a b c Ø d e f l Gewicht

weight
Artikel-Nr.
ident no.

mm mm mm mm mm mm mm kg

TAPS   1 32 38 32 13 25 70 42 0,32 0381701000

TAPS   2 34 40 34 14 26 72 42 0,33 0381702000

TAPS   3 47 56 50 18 36 92 54 0,84 0381703000

TAPS   5 55 67 60 22 46 111 63 1,56 0381705000

TAPS   8 68 80 68 26 54 127 68 2,62 0381708000

TAPS 15 82 125 100 30 60 190 120 5,4 0380415000

TAPS   20 125 150 125 46 90 254 155 16,0 0380420000

TAPS   25 135 170 140 52 100 288 175 22,8 0380425000

TAPS   30 155 200 170 56 110 334 210 32,3 0380430000

TAPS   35 170 200 170 56 120 346 210 34,7 0380435000

TAPS   40 180 210 185 62 130 363 220 45,2 0380440000

TAPS   50 190 230 195 73 135 395 235 56,5 0380450000

TAPS   63 190 230 195 73 135 395 235 56,5 0380463000

TAPS 1 – 63

Anschlagpunkt zum Anschweißen
Attachment-point, weld-on-type

Anschlagpunkt zum Anschweißen in 
den Tragfähigkeiten von 1 – 63 t.

Die Vorteile sind: 
»» Kompakte Bauweise
»» Vierfache Sicherheit gegen Bruch
»» 180° Schwenkbereich des Bügels
»» Ösenhalter aus Werkstoff S355JR 
nach EN 10025
»» Halter ab TAPS 20 aus Werkstoff  
25 CrMo4,  
Werkstoff-Nr. 1.7218

Weld-on sling point in working load 
limits 1 – 63 t.

The advantages: 
»» Compact design
»» Secured four times against breakage
»» D-link swings 180°
»» Weld-on shackle made of material 
S355JR according to EN 10025

»» Weld-on shackle ≥ TAPS 20 made  
of material 25 CrMo4,  
Material no. 1.7218

180° schwenkbar
swings 180°

TAPS
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Anschlagpunkte
Lifting Points

Anschlagpunkt zum Anschweißen
Attachment-point, weld-on-type

Anschlagpunkt zum Anschweißen
Attachment-point, weld-on-type

Anschlagart | kind of attachment

Stück | number of pieces 1 1 2 2 2 3 o. 4

Neigungswinkel | inclination angle 0° 90° 0° 90° 0° – 45° 45° – 60° 0° – 45° 45° – 60°

Bezeichnung | Code
Tragfähigkeit | WLL*

t t t t t t t t

TAPS   1 1,6 1,12 3,2 2,24 1,5 1,12 2,36 1,6

TAPS   2 3,0 2,0 6,0 4,0 2,8 2,0 4,0 3,0

TAPS   3 4,75 3,15 9,5 6,3 4,25 3,15 6,3 4,75

TAPS   5 8,0 5,3 16,0 10,6 7,1 5,3 11,2 8,0

TAPS   8 12,0 8,0 24,0 16,0 11,2 8,0 16,0 12,0

TAPS 15 22,4 15,0 45,0 30,0 21,2 15,0 31,5 22,4

TAPS 20 30,0 20,0 60,0 40,0 30,0 20,0 40,0 30,0

TAPS 25 37,5 25,0 75,0 50,0 33,5 25,0 50,0 37,5

TAPS 30 45,0 30,0 90,0 60,0 45,0 30,0 63,0 45,0

TAPS 35 50,0 35,0 100,0 70,0 47,5 35,0 70,0 50,0

TAPS 40 60,0 40,0 120,0 80,0 56,0 40,0 80,0 60,0

TAPS 50 71,0 50,0 142,0 100,0 70,0 50,0 100,0 71,0

TAPS 63 75,0 63,0 150,0 126,0 90,0 63,0 132,0 95,0

TAPS

Entsprechende Betriebs-/Schweißanweisungen finden Sie 
im Internet auf www.jdt.de zum Download.

The corresponding operating-/welding instructions can be 
found on www.jdt.de for download.

*gesamte Tragfähigkeit pro Anwendungsfall / total WLL per application

Bei unsymmetrischer Belastung sind die Tragfähigkeiten um 50% zu reduzieren. In the case of asymmetric load limit is to be reduced by 50%.


